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Nahmaschinennadeln fiir die Bekleidungsindustrie

¢ ® @ 9 ® ® ® ® %

LI A I T I I I S

L0 0 IO T T T T IN
LR 2 I L TN I I S

L0 0 IO T T T T I
L I B N I N I

L0 T J0 J0 J0 J0. 0. 0
A I N I I T I I I I

L0 T J0 J0 J0 J0. 0 I J
A IR SR I I I I

L0 T T J0 J0 J0. 0 0 J
A N N 2 T T N N N

L0 0 T T J0 T 0 0 J
A IR SR I I N I

L0 0 IO T T T T I
L TN TN TR N TN I I I

A0 T IO T T T T I
L A I T I I I S

L0 T J0 J0 J0 J0 0. 0 J
A IR SR R I I I

L0 T J0 J0 J0. J0 0. 0
A IR SR A I I I

L0 T J0 J0 J0 J0. 0 0 J
A N N 2 T I N N B

L0 0 T T J0 J0. 0 0 J
A IR SR I I N I

BRI T T T T T

rd



Ndhmaschinennadeln von Groz-Beckert fiir Bekleidungstextilien

Ob Textilien, Leder oder andere Materialien: Nutzen Sie das gesamte Potenzial der Groz-Beckert Produkte zur Fiigung

textiler Flachen. Erleben Sie, wie miniaturisierte — und auf den ersten Blick simple — Werkzeuge sich erheblich auf
Produktivitat, Nahtqualitdt und Materialschonung auswirken konnen. Sind Sie mit immer hoheren Maschinengeschwindigkeiten
und unterschiedlichsten Material- und Fadenqualitaten konfrontiert? Dann setzen Sie auf ausgereifte

Technologien fiir nachhaltige Erfolge!

Vor allem auf Bekleidung miissen Nahte halten. Das galt, als Kleidung nur dem Schutz diente, und gilt noch

in der heutigen Zeit, in der Modetrends und Funktionalitét eine viel groRere Rolle spielen. Daher sind auch

fiir die Nahte neue Aufgaben hinzugekommen. Sie miissen nicht nur zuséatzlich asthetischen Anforderungen
genligen, es werden auch immer mehr verschiedene Materialien verarbeitet, auch sehr feine und empfindliche.
.Wearable technologies” ist dabei nur ein weiteres Schlagwort dafir, dass die Anforderungen vielféltig sind und
weiter steigen. Daher besteht Bedarf an vielen verschiedenen Nadeln, die das Material schonend verarbeiten.
Groz-Beckert bietet fiir jede Naht die passende Nahmaschinennadel an. Ob fiir Standardanwendungen oder fiir
spezielle Anforderungen: Mit der bewéhrten Qualitat und mit innovativen Lésungen von Groz-Beckert wird auch
Ihr Bekleidungsstiick perfekt.
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Die Nahmaschinennadel im Visier

Nahmaschinennadeln sind die stillen Helden des Néhalltags. Man sieht sie kaum, man hort sie kaum — und dennoch vollbringen
sie permanent Hochstleistungen. Sie haben entscheidenden Einfluss auf das Design und die Langlebigkeit textiler Produkte, aber
auch auf die Produktivitdt im Nahprozess. Deshalb ist es umso wichtiger, bei der Wahl der Nadelmarke auf bewahrte Qualitét und

innovative Losungen zu setzen.

Schaftverstarkung

Aufbau einer Nahmaschinennadel

Kolbenstirn

Das wichtigste Teil der Nahmaschine:
die Nadel

Ohne eine Nadel kénnte eine Nahmaschine nicht
ndhen. Die Aufgabe der Nadel besteht darin, die

zu verbindenden Materialien zu durchstechen, den
Nahfaden einzubringen und somit die verschiedenen
Teile miteinander zu verbinden. Zwischen Nadel und
Greifer bzw. zwischen Nadel und Spulenfaden erfolgt

so die Stichbildung. Dabei fiihrt eine Industriendhma-

schine bis zu 10.000 Stiche pro Minute aus.

Das bedeutet, dass Nahmaschinennadeln mit sehr
hoher Prézision gefertigt werden miissen, um die
Prozesssicherheit wahrend des Nahvorgangs zu ge-
wahrleisten.

N&dhmaschinennadeln gibt es in vielen Formen und
Varianten. So kdnnen sie in verschiedenen Nahma-
schinen und fir vielfaltige Anwendungen und Stich-
typen eingesetzt werden.

Zum Online-Kundenportal

Verschiedene Stichbildungsarten

Néahte konnen auf verschiedene Weise, also mit
unterschiedlichen Stichtypen, hergestellt werden. Die
einzelnen Stichtypen unterscheiden sich in der geo-
metrischen Anordnung der Faden. Beispiele sind der
Kettenstich, der Steppstich sowie die Uberwendlich-
naht (Overlock). Animationen zu den verschiedenen
Stichbildungsarten finden Sie in unserem Kundenpor-

tal my.groz-beckert.com/sewing.




Bewdhrte Qualitat fiir Standardanwendungen

Seit mehr als 30 Jahren sind Nahmaschinennadeln Teil des Produktionsprogramms von Groz-Beckert. Stets wurden sie mit neuester Technologie und
hochster Prazision gefertigt, sodass sie schon immer erstklassiger Qualitit entsprachen. Obwohl das Produktionsprogramm stets erweitert wurde und
standig neue Produkte fiir neue Anwendungen hinzukommen, stellen die Nadeln fiir Standardanwendungen noch immer den groBten Anteil des Sortiments
dar. Darum wird vor allem hier auf jedes Detail geachtet — angefangen beim hochwertigen Rohstoff iiber optimierte Préazisionswerkzeuge und somit engste
Produktionstoleranzen bis hin zu einer qualitativ hochwertigen Verpackung.

Hatten Sie gewusst, dass ...

e die erste Ndahmaschinennadel Anfang des 19. Jahrhunderts erfun-

Die Standardnadel fiir Steppstict | das Nadelsy 134
den wurde und in ihrer wesentlichen Funktion und ihrem Aufbau bis
heute nahezu unverédndert geblieben ist?
e sich das aktuelle Lieferprogramm von Groz-Beckert auf ca. 3.000
Typen belauft?
e - — = = « allein das Nadelsystem 134 in 300 verschiedenen Varianten erhélt-
Die Standardnadel fiir K ich i das Nadelsystem UY 128 lich ist?

¢ weltweit mehrere Milliarden Ndhmaschinennadeln pro Jahr ver-

braucht werden?

Da bei manchen Anwendungen die Standardnadeln
an ihre Grenzen gelangen, sind auch Nadeln nétig, die
besonderen Anforderungen standhalten. Lesen Sie
auf den folgenden Seiten, welche Sonder-

nadeln Groz-Beckert Ihnen bietet, um auch tiber den
Standard hinaus perfekt zu nahen!




Verdrangungsspitzen von Groz-Beckert

Mehr Informationen
im Datenblatt

Verdréngungsspitzen — auch Rundspitzen genannt — werden beim Vernidhen von Materialien eingesetzt, die gewebt, Verdr -
.Verdrangungsspitzen

gewirkt, gefilzt oder gestrickt sind. Aufgrund der ,,runden” Form der Spitze werden die Gewebefdaden und Maschen beim
Einstich der Nadel verdréngt, um so das Nahgut zu schonen. Die Auswahl der richtigen Spitze erfolgt anhand der Textil-
struktur und beeinflusst das Néhergebnis wesentlich.

RS R RG FFG/SES FG/SUK

G
1O (- (-

Scharfe Rundspitze Normale Rundspitze Rundspitze mit kleiner Kleine Kugelspitze Mittlere Kugelspitze GroBe Kugelspitze Sonderkugelspitze Sonderkugelspitze
Kugel
Standard fiir Blindstich und Standard fiir Steppstich, Web- Standard fiir Kettenstich und Fiir Maschenware allgemein, Fiir elastisches oder grob- Fiir sehr grobes, hochelasti- Fiir Gewirke mit hohem Elas- Einsatz in der Schiffli-Stickerei
fiir sehr gerade Steppnéhte in stoffe, Kunstleder, beschichte- Stickerei Webstoffe aus Baumwolle und/ ~ maschiges Nahgut oder sches und offenes Nahgut tananteil fiir offene Warenstrukturen,
feinen Stoffen te Webstoffe oder syntethischem Néhgut N&hgut mit Gummi oder Tiill aus Baumwolle und/oder
Elastomeranteil synthetischem Nahgut



Loop Control® — die innovative Nadelgeometrie fiir die perfekte Schlinge

Mehr Informationen
im Datenblatt ,Loop Control®"”
Eine perfekt ausgebildete Schlinge ist die Basis fiir fehlerfreie und qualitativ hochwertige Néahte. Die Geometrie der verwendeten Néh-
maschinennadel hat hierauf entscheidenden Einfluss. Mit der einzigartigen Loop Control®-Nadelgeometrie bietet Groz-Beckert eine intel-
ligente Losung sowohl fiir Steppstich- als auch fiir Kettenstichanwendungen. Aufgrund der sicheren Schlingenbildung werden Fehlstiche
minimiert und der Nahfaden wird durch die spezielle Geometrie der Langrinne maximal geschont.

Die Vorteile:

e Perfekte Schlingenbildung

e Geringere Gefahr von Fehlstichen

e Optimale Schonung von Faden und Nahgut
® Hohe Nadelstabilitat

e Geringere Nadelauslenkung

 \Weniger Nadelbruch und Spitzen-
beschédigung

e \Verbessertes Nahtbild

e Hohere Prozessstabilitat

ie (obere Reihe)
ie (untere Reihe)

Vergleich: Loop C

und herko



GEBEDUR® — Nadeln mit Titannitrid-Beschichtung

Bei anspruchsvollen Nahprozessen, wie zum Beispiel beim Vernahen von harten Materialien und Material-
kombinationen, kommt es hiufig zu einem VerschleiB der Nadel, besonders im Spitzen- und Ohrbereich. Die
spezielle Oberflachen-Beschichtung GEBEDUR® von Groz-Beckert verleiht der Nadel eine erhohte Ver-

schleiBfestigkeit, sodass sie extremen Bedingungen langer standhalt.

Die Besonderheiten:
e Oberflachen-Beschichtung aus Titannitrid
¢ Hghere Oberflachenharte als bei Standardnadeln

Die Vorteile:

e Hoher Schutz gegen Verschleil und
Beschadigungen, vor allem im Spitzen-
und Ohrbereich

e Konstant hohe Nahtqualitat

e Ldngere Lebensdauer der Nadel

* Gesteigerte Produktivitat

Aufgrund der oben genannten Eigenschaften sind be-
stimmte Sonderanwendungsnadeln wie die SAN® 5
oder die SAN® 6 standardmalig mit

GEBEDUR® beschichtet.

Hartevergleich Diamant

Titannitrid (GEBEDUR®)

Hartmetall

Gehérterter Stahl

Eisen



Die Sonderanwendungsnadel SAN® 6 — fiir Ndahanwendungen in der Produktion
von Jeansbekleidung i Dot SAND
Bei der Verarbeitung von Denim oder anderen harten Materialien kann es zu verschiedenen Problemen kommen. Fehlstiche treten

haufig auf, wenn Quernéhte iibernaht werden. Die hohe Einstichkraft und die damit verbundene starke Nadelauslenkung fiihrt oft zu
Nadelbruch. Die SAN® 6-Nadel wurde entwickelt, um diese und andere Probleme wie Fadenbruch und Spitzenbeschédigungen zu

vermeiden.

Die Besonderheiten Die Vorteile

* Durch den verringerten Nadelquerschnitt im Ohrbe- e Hohe Sicherheit gegen Fehlstiche
reich reduziert sich die Einstichkraft. e Besondere Schonung des Nahguts

e Der konische Schaft fiihrt zu einem deutlich hdheren @ Optimale Schonung der Greiferspitze
Auslenkwiderstand als bei der Standardnadel. ¢ Reduzierte Belastung der Maschine

e Die verbesserte Fadenfiihrung im Ohr-Hohlkehl-Be- e Hoher VerschleilRschutz durch GEBEDUR®
reich verbessert den Fadenschutz und die Schlin- e Geringerer Nadelverbrauch
generfassung. e Hohe Produktivitat durch weniger

e Durch die GEBEDUR®-Beschichtung weist die Stillstandszeiten
Nadel einen hohen Schutz gegen Verschleil$ und * Reduzierte Produktionskosten

Beschadigungen auf.




Die Sonderanwendungsnadeln SAN® 10 und SAN® 10 XS -

fiir bestechende Perfektion bei feinsten Maschen- und Webwaren i Datemn AN 10
und SAN® 10 XS

Bekleidung aus feinen und feinsten Materialien ist derzeit stark im Trend. Fiir den Endverbraucher bleiben fast keine Wiinsche mehr offen.
Besonders bei Unterwische und Sportbekleidung stehen neben Eleganz und Asthetik vor allem Vertriglichkeit und Tragekomfort an erster
Stelle. Um diesen Anspriichen gerecht zu werden, sind bei der Herstellung solcher Produkte Néahmaschinennadeln erforderlich, die auch sehr
feine Stoffe in hochstem MaBe schonen: die Sonderanwendungsnadeln SAN® 10 und SAN® 10 XS.

4

Die Besonderheiten: Die Vorteile: Die zusétzlichen Vorteile der SAN® 10 XS:
e Durch die besonders materialschonende Schaftgeo- e Héhere Nahtqualitét bei gleichzeitiger e Hichstmdgliche Materialschonung t

metrie ist eine nahezu problemlose Verarbeitung Materialschonung e Kleinstmdgliche Stichlécher

ohne Materialbeschadigung méglich. e \lerminderung von Fehlstichen e \erarbeitung von extrem kritisch vernah-
e Die speziell angepasste Ohrgeometrie filhrt zu einer  ® Reduzierung von Nadelbruch baren Materialien

Verbesserung des Fadengleitverhaltens und somit e \lerarbeitung von kritisch vernahbaren

zu einer Reduzierung von Fehlstichbildung, Faden- Materialien mdglich

bruch und Nadelbruch. e Mdglichkeit der Verwendung dickerer Faden bei
e Die besondere Formgebung im Schaftbereich ver- gleicher Nadeldicke (groRes Nadelohr)

leiht der Nadel eine héhere Stabilitat und fiihrt so e Steigerung der Produktivitat
zu optimaler Materialschonung.

Hochste Nahtqualitat mit SAN® 10 und SAN® 10 XS

10



Die MR-Nadel —
fliir automatische Nahprozesse mit multidirektionaler Funktion

In der ndhenden Industrie kommen immer héaufiger Ndhautomaten zum Einsatz, die hohe Anforderungen an die Nahnadel stellen. Vor allem
beim Wechsel der Nahtrichtung, bei dem der Faden in unterschiedliche Richtungen iiber die Nadel abgezogen wird, kann es zu einer
instabilen Schlingenbildung kommen. Standardnadeln erreichen hier ihre Grenzen, was zu Nahproblemen wie Nadelbruch, unsauberen
Nahten (Fehlstiche, FadenreiRen) und Materialbeschéadigungen fiihrt. Die Groz-Beckert MR-Nadel hilt diesen Anforderungen stand und
fiihrt so zu einer erhdhten Prozesssicherheit.

SR,

1
|
|
1
|
\

Multidirektionale Naht Vergleich Hohlkehlquerschnitt Standardnadel (links) und MR-Nadel (rechts) Vergleich Schaftquerschnitt Standardnadel (links) und MR-Nadel (rechts)
Die Besonderheiten: Die Vorteile:
e Die besondere Schaft- und Hohlkehlgeometrie ver- e Der speziell asymmetrisch geformte Faden- e Weniger Nadelbruch
leiht der Nadel einen extremen Widerstand gegen gleitbereich im Nadeldhr ermdglicht eine stabile e Extrem enge Stellung des Greifers zur Nadel
Verbiegung (Auslenkwiderstand) und somit aller- Schlingenbildung (auch beim Wechsel der Nahtrich- mdglich
hdchste Stabilitat. tung) und vermeidet so Fadenverdrehungen. © Hohe Sicherheit gegen Fehlstiche
e Die sehr tiefe und lang geformte Hohlkehle er- ¢ Die besondere Fadenfiihrung reduziert die Aufzwir- e Weniger FadenspleiRen und Fadenbruch
mdglicht eine dulerst enge Stellung des Greifers nung des Fadens. e Hohe Schonung des Nahguts
zur Nadel und fiihrt so zu optimalem Schutz des  Hohe Produktivitat durch geringere
Nahfadens. Maschinenstillstandszeiten

e Reduzierte Produktionskosten

Mehr Informationen
im Datenblatt ,MR-Nadel”



Nadeln zum Knopfanndhen —

fiir das treffsichere Anbringen von Kndpfen

Die voll- oder halbautomatische Funktion von Knopfanndhmaschinen stellt extreme Anforderungen an die Nadel. Diese muss den Nah-
zwirn durch die Locher des Knopfes und durch das mit jedem Stich enger werdende Einstichloch fiihren. Trifft die Nadel auf die Kante der
Knopfhohrung und wird nicht unmittelbar in das Loch gelenkt, kommt es unweigerlich zu Problemen.

Die Besonderheiten:

—_

. Die spezielle Geometrie der schlanken RG-Spitze
verhindert eine Markierung beim Auflaufen auf
die Knopfkante (Abb. 1). Die Nadel wird so in die
Bohrung des Knopfes abgeleitet (Abb. 2), wodurch
Beschadigungen des Knopfes sowie Nadelbruch
weitgehend vermieden werden.

2. Die besondere Form der Knopfannahnadeln ver-
mindert den Einstichwiderstand. Die Nadel wird so
weniger belastet und das Nahgut und die Maschine
werden geschont.

3. Der Nahzwirn wird reibungsarm und ohne Vor-
schadigung durch den Knopf und das Nahgut ge-
flihrt, wobei haltbare Knopfanbindungen er-
zeugt werden.

Die Vorteile:

e Sichere Funktion von Nadel und Maschine (Abb. 3)

e Geringere Krafte beim Einstich schonen Nahgut und
Nadel.

e Reduzierter Nadelverbrauch

e \erbesserte Anndhqualitat

© Hohe Produktivitat durch geringere Maschinenstill-
standszeiten



Weitere Groz-Beckert Nadeln —
fiir ein perfektes Ergebnis in sonstigen Nahoperationen

Das Nadelsystem UY 118 fiir Flachnaht-
Nahmaschinen

Die Herstellung von makellosen Flach- und Schlief-
nahten bei hochsten Nahgeschwindigkeiten be-
ansprucht die Nadeln bis an die Grenzen ihrer
Leistungsfahigkeit. Dementsprechend hoch sind die
Qualitatsanforderungen an solche Nadeln. Ein héufig
auftretendes Problem sind Fehlstiche, bedingt durch
ungenaue Nadelflucht und mangelnde Geradheit der
Nadeln. Das Nadelsystem UY 118 von Groz-Beckert
ist deshalb in seiner Kolben- und Schaftgeometrie
auf eine optimale Ausrichtung in der Maschine
abgestimmt. Dies spiegelt sich auch in niedrigen
Einstichkraften wider, was eine Reduzierung von Ma-
schenschéaden bewirkt. Zusétzliche Vorteile wie eine
Verringerung von Nadel- und Fadenbruch erhdhen so
die Prozesssicherheit und die Qualitat der Nahte.

Blindstichnadeln fiir an der AuBenseite
unsichtbare Nahte

Entscheidend fiir eine Blindstichnaht ist es, dass die
Nadel an der Heftseite nur so viele Fasern absticht,
wie dies fir eine sichere Nahtbefestigung erforderlich
ist, und dass die Naht von auf3en nicht sichtbar ist.
Demzufolge missen sowohl Durchstiche als auch
Auslasser vermieden werden. Dies erfordert den
Einsatz einer Nadel, die einerseits sehr diinn ist, um
beim Anstechen des Materials keine Beschadigungen
oder Krduselungen an der Oberflache zu verursachen,
und andererseits sehr steif ist, um prézise und immer
in der gleichen Position einzustechen. Blindstich-
nadeln von Groz-Beckert erfiillen diese Anforderungen
und sorgen so fiir eine unsichtbare, aber dennoch
haltbare Naht.

Gebogene Nadeln fiir Uberwendlichmaschinen

Uberwendlichnahte werden meist auf sehr schnell
laufenden Maschinen erstellt, die bis zu 10.000 Stiche
pro Minute erzeugen. Auch wenn heutzutage zumeist
gerade Nadeln dafiir eingesetzt werden, bietet der
Einsatz von gebogenen Nadeln deutliche Vorteile. So
kommt es durch die Kriimmung der

Nadel zu einer natiirlichen Schlingenbildung:

Erreicht die Nadel ihren unteren Totpunkt, kann

die Schlinge — selbst bei aufgebauschtem Garn — zu-
verlassig aufgenommen werden, da zwischen Garn
und Nadel gentigend Platz fiir den Greifer ist. So

sind selbst héchste Nahgeschwindigkeiten méglich.
Zudem fihrt die prdzise Konstruktion und Herstellung
der gebogenen Nadeln von Groz-Beckert zu einer
erhohten Funktionssicherheit und somit zu qualitativ
hochwertigen Nahten.



Die Auswahl der richtigen Nadel

Mehr Informationen
im Datenblatt ,Néh- und

Durch die Vielfalt an zu verarbeitenden Materialien und durch die unterschiedlichen fiigetechnischer Sorvice”

Anforderungen an die Naht hinsichtlich Funktion und Asthetik wird es immer schwieriger, die rich-
tige Nadel fiir die aktuelle Anwendung zu finden.

Generell gibt es folgende Auswahlkriterien:

¢ \Welches Nadelsystem passt in die
Maschine?

e Welches ist die am besten geeignete
Nadelstarke?

e \Welche Nadelspitze eignet sich am besten fiir das
eingesetzte Material?

e Reicht der Einsatz einer Standardnadel oder ist der
Einsatz einer Sonderanwendungs-
nadel erforderlich?

Groz-Beckert stellt zahlreiche Tipps und Hilfestellun-
gen flr diese Fragen zur Verfligung — ob durch persén-
liche Beratung, durch Lésungsvorschldge und Informa-
tionen in unserem Kundenportal my.groz-beckert.com/
sewing oder durch die zahlreichen Informationen auf
unseren verschiedenen Produktdatenblattern.

Sollten die Standardlésungen mal nicht ausreichen, ist der nah- und fiigetechnische Service von

Groz-Beckert fiir Sie da. Die weltweit eingerichteten Nahtechnika besitzen umfassende Kompetenz in allen
Bereichen der nahenden Industrie und bieten neben der Nadelauswahl auch individuelle Lésungen fiir An-
wendungsprobleme, Prozessoptimierung und Qualitatssicherung an.



Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Deutschland
Telefon +49 7431 10-0

Telefax +49 7431 10-2777
contact-sewing@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com
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Papier aus verantwor-
tungsvollen Quellen

waw«scorg FSC® C011786

Die Darstellungen unserer Produkte sind nicht maBstabgetreu und dienen
nur zur Veranschaulichung. Sie entsprechen daher nicht dem Original.

® = Registrierte Marke der Groz-Beckert Unterneh uppe.
© = Diese Publikation ist urheberrechtlich geschiitzt.

Alle Rechte, inshesondere das Recht der Vervielfaltigung und Verbreitung
sowie der Ubersetzung sind vorbehalten. Kein Teil der Publikation darf in
ir leiner Form — in welchem Verfahren auch immer ohne ausdriickliche
schriftliche Genehmigung von Groz-Beckert reproduziert oder unter Ver-
wendung elektronischer Systeme gespeichert, bearbeitet, vervielfaltigt
oder verbreitet werden.
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