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滤材 – 选择合适的刺针
格罗茨-贝克特 – 过滤业的合作伙伴

滤管

加工针刺滤材时，要根据目标用途选择不同钩刺和工作部位的刺针。为
满足过滤业客户的需求及达到最终产品的规定性能，格罗茨-贝克特的刺针
产品阵容中有一系列针型可供您选用。

优点:
••经济高效的生产
••加工稳定性高
••使用寿命更长
••最终产品的表面质量更佳
••抗撕裂强度更高
••针刺过程高效

过滤毡生产商所需的产品性能会依产品的最终用途而变化。这也反映在
工厂的系统配置选择中。后面为您所描述的配置仅为举例说明，产品不同，
具体的配置可能也会变化。



 
15x18x38x3 1/2 R222 G 3067 

(615231)

 
15x18x40x3 R222 G 3037 

(603721)

 
15x18x40x3 C222 G 3037 

(609901)

 
15x18x42x3 R111 G 3017 

(610791)

 
15x32x40x3 1/2 R222 G 530P7 

(606211)

 
15x18x40x3 R222 G 3037 

(603721)

 
15x18x40x3 C222 G 3037 

(609901)

 
15x18x42x3 R111 G 3017 

(610791)

 
15x30x38x3 1/2 R222 G 534P7 

(621681)

 
15x18x38x3 C222 G 3437 

(621691)

 
15x18x38x3 M222 G 3447 

(621701)

 
15x34x42x3 1/2 R222 G 530P7 

(606521)

 
15x18x40x3 R222 G 3037 E 

(674051)

 
15x18x42x3 R111 G 3017 E 

(621671)

 
15x18x38x3 1/2 R222 G 3067 

(615231)

 
15x18x40x3 R222 G 3037 T 

(673451)

 
15x18x42x3 R222 G 3027 T 

(621711)

 
15x18x38x3 1/2 FBD8 G 62017 

(606161)

 
15x18x38x3 FAA8 G 62017 

(616181)

 
15x18x40x3 FAA6 G 62017 

(616661)

以上所提供的产品描述仅供解释之用，具体产品以实物为准。® = 格罗茨-贝克特集团公司的注册商标 | © = 本出版物版权所有。本公司保留所有解释权，特别是复制权，发布权及翻译权。如未取得 
格罗茨-贝克特的书面应允，不得以任何形式复制或者以任何电子方式存储、编辑、转载或者传播本出版物或其中的任何部分。 Fe
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刺针的选择与特性

RF钩刺 – 经济高效

EcoStar® – 出色的表面质量

选择RF钩刺可确保整个针刺过程的加工稳定性高，而不造成成本扩增。

预刺用GEBECON®刺针可获得成品表面性能与针身抗弯强度的完美结合。主刺和修面刺用
EcoStar®刺针可确保得到尽可能高的表面质量。

螺旋针的工作部位呈扭曲形，可确保使用时钩刺更明晰。从而实现效率更高的主刺和修面
刺，因此达到更高的生产速度。

用于预刺的GEBECON®刺针，提供了成品良好的表面性能和最佳抗弯强度的完美结合。

带HL钩刺的刺针工作部位横剖面呈水滴形，在整个针刺过程中，刺针仅对纤维施加极小的应
力，并可减少对支撑面料的损伤。

预刺用GEBECON®刺针可获得成品表面性能与针身抗弯强度的完美结合。刺针经过
GEBEDUR® II处理后，在整个针刺过程中可保证更长的使用寿命，而且在整个使用过程中，可
以保证始终如一的针刺效果。

螺旋针 – 高效

GEBECON®刺针-加工稳定性高

水滴形工作部位/HL钩刺 – 抗拉强度高

GEBECON®/GEBEDUR® II – 加工稳定/使用寿命更长
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